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Bokslutskommuniké 2022

HELARET

» Nettoomsattningen var 3 509 MSEK (3 151)

» Rorelseresultatet uppgick till 341 MSEK (453)

» Resultat fore skatt uppgick till 309 MSEK (433)

» Resultat efter skatt uppgick till 249 MSEK (342)
» Resultat per aktie var 4:30 SEK (5:90)

» Foreslagen utdelning per aktie 1:75 SEK (1:75)

FJARDE KVARTALET

» Nettoomsattningen var 806 MSEK (883)

» Rorelseresultatet uppgick till 34 MSEK (114)
» Resultat fore skatt uppgick till 19 MSEK (107)
» Resultat efter skatt uppgick till 23 MSEK (88)
» Resultat per aktie var 0:40 SEK (1:51)

Viktiga handelser under aret
» Utodkade kreditfaciliteter
»  Aktieuppdelning (split 2:1) genomférd

VD:S KOMMENTARER TILL KONCERNENS UTVECKLING UNDER PERIODEN

Koncernen

Efter en sammantaget stark inledning hammades de flesta av vara verksamheter av besvarande omvarldsfaktorer i en
successivt 6kande omfattning under det gangna aret. For helaret 6vertraffade vi fortsatt vara langsiktiga finansiella mal
men i forhallande till foregaende ar redovisade koncernen en rorelseresultatférsamring om cirka 25 procent.
Rorelsemarginalen skrevs till 9,7 procent (14,4) och vinstmarginalen uppgick till 8,8 procent (13,8). Omsattningen 6kade
med 11 procent, varav 2 procent var organisk tillvaxt.

Avslutningen pa aret féljde trenden fran foregdende period och det konsoliderade utfallet under det fjarde kvartalet
var svagt. | relation till jimforelseperioden minskade omsattningen med knappt 9 procent medan rérelsemarginalen
sjonk fran 12,9 till 4,2 procent. Storst paverkan hade den negativa utvecklingen for merparten av verksamheterna inom
affarsenheten Industrial Solutions. Har fick andra halvarets forhallandevis svaga orderingang och effekter av
framflyttade projektleveranser ett omfattande genomslag under perioden. Fortsatta stérningar i saval vara kunders som
vara egna forsorjningsled innebar att manga pagaende automationsprojekt sattes pa paus och uppstart av nya skots pa
framtiden. Inom samtliga affarsenheter finns dock verksamhetsomraden som inte berorts av yttre paverkan i nagon
storre omfattning och darfor haft en mer gynnsam utveckling.

Om vi ser till koncernen i stort ar det framfor allt tva faktorer som har paverkat ldnsamheten. Den ena ar
produktivitetsférsamringar till féljd av standiga anpassningar av produktionen efter nya forutsattningar i kombination
med periodvis hog sjukfranvaro. Den andra ar att vi inte har lyckats kompensera oss i tillrdacklig omfattning for de
kostnadsokningar vi drabbats av. Kraftfulla atgarder i form av kostnadsbesparingar och prishdjningar samt for
sakerstallande av kritiska processer i forsérjningskedjan genomfors. Dessa kombineras med offensiva satsningar pa
marknadsaktiviteter for vilka resurser [6pande tillfors.

Affarsenheten Industrial Products
Jamfort med foregdende ar steg omsattningen med 29 procent, varav 17 procent tillkom via férvarv. Rorelseresultatet
minskade med 10 procent.

Inom affarsenheten forekom stora skillnader i utfall mellan féretagen, varav flera visar stabila resultat. En
bidragande faktor dr den positiva utvecklingen for de egna produktsortimenten inom infrastruktur och industri. Storst
negativ paverkan relaterade till vara verksamheter med hog andel produktion kopplad till fordon. Har innebar bristen
pa insatsvaror hos vara kunder bade minskade avropsvolymer och framflyttad orderlaggning. Inom fordonssegmentet
har det dessutom varit svart att fa igenom prisjusteringar och det finns ocksa en stor eftersldapning i utlovad
kompensation. Utanfor fordonssegmentet ar marknadslaget dverlag gott och mer resurser har tillsatts for
marknadsaktiviteter som bland annat inkluderar introduktion av vara egna produkter pa nya marknader.
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Affarsenheten Industrial Solutions
| forhallande till féregdende ar steg omsattningen med 12 procent, varav 8 procent tillkom via férvarv. Rorelseresultatet
minskade med 17 procent.

God inforsaljning av projekt under féregaende ar gav forhallandevis stabila marginaler under arets forsta nio
manader. Det avslutande kvartalet praglades dock i hog grad av effekterna av andra halvarets lagre orderingang och
storningar i forsorjningskedjan. | praktiken har det inneburit att sdval pagaende automationsprojekt som storre affarer i
uppstartsfas har skjutits pa framtiden. Order har inte heller realiserats i férvantad omfattning och vara organisationer
som rustat for tillvaxt har fatt stdlla om och véxla ned. Vi har dock sett positiva resultat av vara satsningar inom nya
verksamhetsomraden och pa nya geografiska marknader. Fordjupat samarbete med vara kunder genom utdkade
eftermarknadstjanster har ocksa éppnat upp nya mojligheter.

Affarsenheten Precision Technology
Omsattningen sjonk med 12 procent och rorelseresultatet minskade med 51 procent jamfért med foregaende ar.

Med hansyn till det radande omvarldslaget syntes foregaende ars starka utfall redan pa forhand svart att na men
affarsenhetens sammanlagda prestation det gangna aret lag dnda under vara egna forvantningar. Utvecklingen under
det avslutande kvartalet foljde trenden fran tidigare perioder med en generellt mer avvaktande marknad. Inom den fér
affarsenheten dominerande medicintekniksektorn reviderade kunder I6pande ned sina inkdpsvolymer. Med en hog
grad av ofdrutsdgbarhet har resurserna inte kunnat nyttjas pa ett tillfredsstallande satt och den lagre produktiviteten
har slagit hart mot I6nsamheten. Hartill har vara foretag inte kunnat kompensera 6kade kostnader med motsvarande
prishdjningar. Anpassning av organisationerna efter de lagre volymerna har fortsatt. Samtidigt sker offensiva satsningar
pa marknadssidan for att séka upp nya nischer och kundsegment.

Framtida utveckling
I nartid bedéms marknadslaget vara fortsatt avvaktande dven om vi ser en viss utplaning av den nedatgaende kurvan
och en 6kad balans i inflédet av order. Ramaterialpriserna har stabiliserats men allmanna kostnadsdkningar inverkar
fortsatt dimpande pa vara affarer. Effekter av genomférda prisjusteringar och en successiv anpassning av
personalstyrkan till den lagre orderingangen kommer vi att se under innevarande kvartal. Kassaflode och marginaler ar i
fokus pa var agenda. Vi har ett bra orderldge men bristen pa kritiska komponenter ar en orosfaktor, speciellt avseende
var projektrelaterade verksamhet. Har prioriteras darfor arbetet med att hitta alternativa forsérjningsvégar tillsammans
med satsningar pa eftermarknadstjdnster. Genom ett av vara senaste forvarv har vi ocksa utdkat vart erbjudande med
mjukvarul6sningar, ett omrade dar vi ser hog tillvaxtpotential. Vi ar saledes fortsatt offensiva och hyser en stor
framtidstro.

Nar det galler forvarv har vi under en period medvetet intagit en mer avvaktande hallning men med vara utokade
kreditfaciliteter i ryggen har vi goda mojligheter att komplettera var verksamhet framover.

Se vidare bifogad rapport.

For ytterligare information, kontakta:
» Lennart Persson, VD och koncernchef, telefon 036 31 22 33

Informationen ar sadan som XANO Industri AB (publ) ar skyldigt att offentliggora enligt EU:s marknadsmissbruksforordning. Informationen lamnades,
genom ovanstaende kontaktpersons forsorg, for offentliggorande den 9 februari 2023 kl. 13:00 CET.

XANO Industri AB (publ)
WWW.Xano.se

XANO utvecklar, forvirvar och driver nischade teknikféretag som erbjuder tillverknings- och utvecklingstjdnster fér industriprodukter
och automationsutrustning. Verksamheten dr uppdelad i tre affdrsenheter och koncernen finns representerad i Norden, Estland,
Nederldnderna, Polen, Kina och USA. Koncernens nettoomsdttning uppgadr till 3,5 miljarder SEK och antalet anstdllda &r ca 1 400.
XANOs B-aktie dr sedan 1988 noterad pa Stockholmsboérsen.
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