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*XANO

DELARSRAPPORT 1 JANUARI — 31 MARS 2023

FORSTA KVARTALET

» Nettoomsattningen var 896 MSEK (985)

» Rorelseresultatet uppgick till 87 MSEK (146)

» Resultat fore skatt uppgick till 73 MSEK (138)

» Resultat efter skatt uppgick till 57 MSEK (108)

» Resultat per aktie var 0:99 SEK (1:86)

» Kassaflode fran den Iopande verksamheten uppgick till 39 MSEK (-3)

VD:S KOMMENTARER TILL KONCERNENS UTVECKLING UNDER PERIODEN

Koncernen

Koncernens utfall for arets forsta kvartal innebar att den negativa resultatutvecklingen fran narmast féoregaende
perioder brots. Vi ndr inte jamforelseperiodens marginalnivaer men starker var [d6nsamhet relativt avslutningen av
2022. Till foljd av den sammantaget svaga orderingangen under hosten sjonk koncernens omsattning med 9 procent
i forhallande till jamforelseperioden. Rorelseresultatet minskade med knappt 40 procent och rérelsemarginalen
skrevs till 9,8 procent (14,8). Vinstmarginalen uppgick till 8,2 procent (14,0).

Efter en langre period med kostnadsdkningar som vi har haft svart att kompensera oss for i tillrdcklig omfatt-
ning, har vi under perioden |6pande sett effekter av tidigare prishdjningar. Det finns fortsatt en efterslapning i forsta
hand kopplat till projekt och till vara foretag med hog andel produktion mot fordonssektorn. Kostnadsanpassningar
har genomfoérts och pagar i varierande omfattning i vara verksamheter och dven de far nu successivt genomslag. Vi
foljer marknadsutvecklingen noggrant for att vid behov satta in ytterligare atgarder. Att starka kassaflodet har varit i
fokus och har har vara olika aktiviteter borjat ge resultat men arbetet fortsatter.

Omvadrldsfaktorernas negativa inverkan pa koncernens verksamhet har ddmpats i viss man. Bland annat har
material- och energipriserna varit mer stabila, om dn pa en hog niva. Daremot har vi alltjamt problem med
forsorjning av komponenter, i forsta hand halvledare till automationsutrustning. Den globala finansiella oron har
fortsatt hdimmat den generella investeringsviljan och utvecklingstakten inom berdérda sektorer, speciellt tydligt
avseende livsmedelsbranschen. Medicinteknikindustrin har atergatt till volymer i omfattning som fére pandemin.
Efterfragan pa automationslosningar for hantering av batterier till elektriska fordon 6kar dock stadigt och vi har
under kvartalet fatt flera nya uppdrag fran stora aktorer.

Affarsenheten Industrial Products
| forhallande till jamférelseperioden sjonk omsattningen med 7 procent. Rorelseresultatet minskade med
39 procent.

Marknadslaget var forhallandevis stabilt och genererade en orderingang i nivda med jamforelseperioden.
Utmaningarna relaterade till produktion och leveranser till kunder inom fordonsindustrin har dock kvarstatt till foljd
av fortsatta storningar i forsorjningsleden, vilket paverkat I6nsamheten i vara berorda foretag. For affarsenheten
som helhet har genomférda anpassningar och prishéjningar inte heller fatt resultatmassigt genomslag annu.
Effekter ser vi successivt under kommande kvartal, da ytterligare kompensation fran fordonskunderna for 6kade
kostnader ocksa vantas. Pagaende aktiviteter inkluderar fortsatt kostnadséversyn kombinerat med offensiva
marknadssatsningar och vidareutveckling av de egna produktsortimenten.

Affirsenheten Industrial Solutions
| forhallande till jamférelseperioden sjonk omsattningen med 8 procent. Rorelseresultatet minskade med
28 procent.

Svag forsaljning under hosten och en fortsatt avvaktande hallning fran kunder inom i forsta hand forpacknings-
och livsmedelsindustrin gav totalt lagre projektvolymer. Affarsenheten genomforde ocksa farre leveranser kopplade
till kontraktsuppdrag till féljd av att kunderna sjélva har en svag utveckling eller produkter fasas ut och nya
investeringar drojer. Fortsatta storningar i forsérjningskedjan och forskjutningar i lagda order paverkade dessutom
marginalerna i hog grad. Goda relationer med stora aktorer har dock genererat nya affarer inom batteritillverk-
ningen. Vidare har etableringen i USA resulterat i reella order och skapat forutsattningar for ytterligare tillvaxt.
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Affarsenheten Precision Technology
| forhallande till jamforelseperioden sjonk omsattningen med 19 procent. Rorelseresultatet minskade med
60 procent.

Marknadsutvecklingen inom affarsenhetens verksamhetsomraden var genomgaende alltjamt avvaktande men
med en viss ljusning mot slutet av perioden. Inom den viktiga medicinteknikindustrin, dar tillvaxten under
pandemidren var extrem, har volymerna sjunkit till mer normala nivaer. Manga storre kunder inom sektorn har
dessutom byggt lager, vilket ddmpar efterfragan ytterligare. Fortsatta brister i vissa leveranskedjor innebar
forskjutningar och kortsiktiga horisonter avseende orderldggning och avrop. Sdmre resursutnyttjande och en lagre
produktivitetsniva har forsvagat I6nsamheten. For att vdanda trenden har foretagen fortsatt fokus pa att optimera
sina verksamheter och samtidigt intensifiera marknadsaktiviteterna.

Framtida utveckling
Overlag upplever vi ett stabiliserat marknadsldge och ett i manga fall mer balanserat infldde av order. P& kort sikt
ser vi darfér goda mojligheter att vdxa och stiarka ldnsamheten. Férbehall finns dock kopplat till den projekt-
relaterade verksamheten, dar framtidsutsikterna ar férknippade med nagra orosfaktorer. Har ser vi fortsatt stor
paverkan av stérningarna i leveranskedjan och den globala finansiella osdkerheten. Samtidigt finns det en hog
utvecklingspotential genom vara investeringar inom nya verksamhetsomraden och pa nya marknader. Betydande
satsningar har bland annat gjorts i USA, dar flera bolag inom affarsenheten Industrial Solutions har etablerats.
Vi forstarker vara resurser for marknad och forsaljning ytterligare och driver koncerngemensamma aktiviteter med
fokus pa att 6ka vara marknadsandelar.

Efter en medvetet aterhallsam period avseende forvarv kommer vi framéver att aterga till en hogre
aktivitetsniva nar det galler att utviardera potentiella objekt att komplettera var verksamhet med.

Se vidare bifogad rapport.

For ytterligare information, kontakta:
» Lennart Persson, VD och koncernchef, telefon 036 31 22 33

Informationen ar sadan som XANO Industri AB (publ) ar skyldigt att offentliggora enligt EU:s marknadsmissbruksférordning. Informationen lamnades,
genom ovanstaende kontaktpersons forsorg, for offentliggdrande den 2 maj 2023 kl. 14:00 CEST.

XANO Industri AB (publ)
WWW.xano.se

XANO utvecklar, férvirvar och driver nischade teknikféretag som erbjuder tillverknings- och utvecklingstjdnster fér industriprodukter
och automationsutrustning. Verksamheten dr uppdelad i tre affdrsenheter och koncernen finns representerad i Norden, Estland,
Nederldnderna, Polen, Kina och USA. Koncernens nettoomsdttning uppgar till 3,5 miljarder SEK och antalet anstdllda &r ca 1 400.
XANOs B-aktie dr sedan 1988 noterad pa Stockholmsboérsen.
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