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Delarsrapport 1 januari — 30 juni 2022

DELARSPERIODEN

» Nettoomsattningen var 1 927 MSEK (1 522)

» Rorelseresultatet uppgick till 244 MSEK (226)

» Resultat fore skatt uppgick till 233 MSEK (221)
» Resultat efter skatt uppgick till 182 MSEK (172)
» Resultat per aktie var 3:14 SEK (2:97)

ANDRA KVARTALET

» Nettoomsattningen var 942 MSEK (824)

» Rorelseresultatet uppgick till 98 MSEK (123)
» Resultat fore skatt uppgick till 95 MSEK (117)
» Resultat efter skatt uppgick till 74 MSEK (91)
» Resultat per aktie var 1:28 SEK (1:57)

Viktiga handelser under perioden
» Utokade kreditfaciliteter
» Aktieuppdelning (split 2:1) genomford

VD:S KOMMENTARER TILL KONCERNENS UTVECKLING UNDER PERIODEN

Koncernen

Vi kan summera ett starkt forsta halvar. Trots tillspetsade utmaningar redovisar koncernen tillviaxt och sunda
marginaler. De senare nar inte riktigt foregdende ars héga nivaer men i kronor raknat forbattrades rérelseresultatet
med 8 procent. Rérelsemarginalen uppgick till 12,7 procent (14,8) och vinstmarginalen blev 12,1 procent (14,5).
Omsattningen 6kade med 27 procent, varav 12 procent var organisk tillvaxt.

Under det andra kvartalet paverkades framfor allt Ionsamheten av de alltmer besvdarande omvarldsfaktorerna.
Jamfort med motsvarande period foregdende ar sag vi en omsattningsdkning om 14 procent, till storre del relaterad till
vara senaste férvarv, medan rérelsemarginalen sjonk fran 14,9 till 10,5 procent.

Trenden fran féregaende kvartal med en avtagande aktivitetsniva inom flera sektorer férstarktes under de senaste
manaderna. Det finns ocksa omraden dar vi ser fortsatt god efterfragan men i det rddande laget med omfattande brist
pa material och komponenter forlangs ledtiderna. Vara verksamheter ar flexibla men ndmnda utmaningar har anda
paverkat effektiviteten i viss utstrackning. Samtidigt har vi haft patagliga kostnadsokningar till foljd av eskalerande
inkdpspriser och kvardréjande effekter av coronapandemin.

Affarsenheten Industrial Products
Jamfort med forsta halvaret foregaende ar 6kade omsattningen med 43 procent, varav 21 procent tillkom via forvarv.
Rorelseresultatet forbattrades med 22 procent.

Affarsenheten har sammantaget en god orderstock men storningar i kundernas forsérjningsled har lett till forskjut-
ningar i leveranser och uppstart av nya projekt. Tydligast ar utvecklingen inom fordonssektorn som successivt blivit
alltmer avvaktande. Under andra kvartalet sag vi en marginalférsamring till féljd av betydande kostnadsékningar.
Resultateffekten av genomférda prishéjningar kommer forst langre fram. Positivt dr de goda affarsmajligheter som har
skapats i sparen av det allt hogre engagemanget for hallbarhet hos flera kunder. Har ar affarsenhetens féretag, som
samtliga arbetar med polymerer, val férberedda nar det galler viktiga faktorer som materialval, produktionsmetoder
och cirkularitet.

Affarsenheten Industrial Solutions
| forhallande till forsta halvaret foregaende ar 6kade omsattningen med 30 procent, varav 16 procent tillkom via
forvarv. Rorelseresultatet forbattrades med 13 procent.

Sammantaget praglades det andra kvartalet av minskande kontraktsvolymer och férskjutningar i nagra storre
automationsprojekt. Vidare hammades verksamheten i Kina av en nedsténgningsperiod kopplad till coronapandemin.
Svarigheterna att i pagaende uppdrag fullt ut kompensera fér 6kade kostnader hade en direkt paverkan pa I6nsam-
heten. Signalerna om lagre utvecklingstakt och sjunkande investeringsvilja hos storre aktérer inom framfor allt
forpackningssektorn har initierat mer offensiva marknadsaktiviteter inom affarsenheten. Har ingar bland annat
satsningar pa eftermarknad, med mjukvara som en del av det utdkade erbjudandet. Utveckling av nya verksamhets-
omraden, exempelvis for hallbara energilésningar, och etablering pa nya geografiska marknader fortgar.
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Affarsenheten Precision Technology
Omsattningen minskade med 4 procent och rorelseresultatet med 19 procent jamfort med féregaende ars forsta halvar.
Det andra kvartalet upplevdes generellt avvaktande fran i forsta hand storre kunder till féljd av omfattande
storningar i deras underleverantorsled. Det finns flera omraden med hog aktivitet men dar utvecklingen ddmpas av
samma skal. Vara egna verksamheter paverkas ocksa av brist pa insatsvaror samt kostnadsékningar som inte direkt kan
kompenseras genom prishdjningar. Foregaende ars mycket hoga kapacitetsutnyttjande kombinerat med en fordelaktig
produktmix resulterade i mycket god Insamhet som nu atergatt till en mer normal niva. For att bibehalla denna tas
offensiva forsaljningsgrepp genom nya och fordjupade samarbeten mellan affarsenhetens foretag.

Framtida utveckling

De indikationer om lagre uttagsnivaer och avmattning i efterfragan vi fick fran flera kunder mot slutet av féregaende
kvartal har i hdg grad realiserats. Utmaningarna kopplade till bristen pa material och komponenter har en hammande
inverkan pa savél vara egna verksamheter som vara kunders. Totalt sett har koncernen alltjamt en god leveransférmaga
men forutsattningarna har definitivt forsvarats. Allra tydligast ar paverkan pa vara stoérre automationsprojekt, dar
manga kunder skjuter fram leveranser av pagaende projekt och senareldgger uppstarter av nya. Samtidigt fortsatter
kostnadsokningarna. Vi genomfor [6pande prisjusteringar men med en viss fordréjd effekt. En ljusning sedan
foregaende kvartalsslut ar att personalfranvaro relaterad till covid-19 har minskat.

Vi befinner oss absolut i ett karvt Idge men kdnner oss trygga i var affarsmodell. Den ger koncernen nédvéndiga
verktyg fér snabb anpassning vid saval uppgang som nedgang. Vara engagerade medarbetare s6ker standigt nya vagar
for framsteg. Inom omraden som férsaljning och innovation vaxlar vi darfor upp. For att forstarka effekten av det
arbetet utvidgas ocksa samverkan mellan vara foretag.

En langre period med starka resultat har gett koncernen en solid finansiell stallning. Genom nyligen utokade
kreditfaciliteter har vi ytterligare forstarkt vara mojligheter att vara fortsatt offensiva nar det géller investeringar i bland
annat marknadsaktiviteter och teknikutveckling. Var finansiella styrka ger oss ocksa goda forutsattningar att genomféra
fler strategiska forvarv.

Se vidare bifogad rapport.

For ytterligare information, kontakta:
» Lennart Persson, VD och koncernchef, telefon 036 31 22 33

Informationen ar sadan som XANO Industri AB (publ) ar skyldigt att offentliggora enligt EU:s marknadsmissbruksforordning och lag (2007:528) om
vardepappersmarknaden. Informationen ldmnades, genom ovanstaende kontaktpersons forsorg, for offentliggérande den 12 juli 2022 kl. 13:00 CEST.

XANO Industri AB (publ)
WWW.xano.se

XANO utvecklar, férvdrvar och driver nischade teknikféretag som erbjuder tillverknings- och utvecklingstjdnster fér industriprodukter
och automationsutrustning. Verksamheten dr uppdelad i tre affdrsenheter och koncernen finns representerad i Norden, Estland,
Nederldnderna, Polen, Kina och USA. Koncernens nettoomsdttning uppgdr till ca 3,5 miljarder SEK och antalet anstdllda ér drygt 1 400.
XANOs B-aktie dr sedan 1988 noterad pa Stockholmsbérsen.
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