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BOLAGSORDNING

Forslag infor arsstimma i XANO Industri AB (publ) den 7 maj 2026.

§1 Foretagsnamn

Bolagets foretagsnamn ar XANO Industri AB. Bolaget ar ett publikt aktiebolag (publ).

§2 Styrelsens sate

Styrelsen skall ha sitt sdte i Jonkoping.

§3 Verksamhet

Bolaget skall som moderbolag i en koncern bedriva verkstallande ledning och forvaltning, utfora
administrativa tjanster for samtliga i koncernen ingdende bolag samt idka darmed férenlig
verksamhet.

Verksamheten i koncernen skall besta av utveckling, tillverkning och férsaljning inom omradena plast-
och metallbearbetning, elektronisk styrning och automationsutrustning samt darmed forenlig
verksamhet.

§4 Aktiekapital

Aktiekapitalet skall utgéra lagst 30 000 000 kronor och hégst 120 000 000 kronor.

§5 Aktier
Antalet aktier skall vara lagst 48 000 000 och hogst 192 000 000.

Aktier av tre slag far ges ut, serie A, serie B och serie C. Aktier av serie A kan utges till ett antal av
hogst 14 577 600. Saval aktier av serie B som aktier av serie C kan utges till ett antal motsvarande
hogst 100 procent av aktiekapitalet. Aktie av serie A medfor tio réster och aktie av serie B och serie C
medfor en rost. Aktie av serie A och serie B berattigar till samma rétt till andel i bolagets tillgangar och
vinst. Aktie av serie C berattigar inte till vinstutdelning. Vid bolagets uppldsning berattigar aktier av
serie C till samma ratt till andel i bolagets tillgangar som 6vriga aktier, dock inte med hogre belopp an
vad som motsvarar aktiens kvotvarde.

Agare av aktier av serie A skall ha ratt att begira omvandling av aktier av serie A till aktier av serie B.
Sadan begéran skall goras skriftligen till bolagets styrelse och ange det antal aktier av serie A som
o6nskas omvandlade. Bolaget skall utan drojsmal anméala omvandlingen till Bolagsverket fér
registrering. En omvandling ar verkstalld nar den har registrerats i aktiebolagsregistret samt
antecknats i avstamningsregistret.
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Minskning av aktiekapitalet, dock inte under minimikapitalet, kan pa begaran av dgare av aktier av
serie C eller efter beslut av bolagets styrelse eller bolagstdmma, ske genom inlésen av aktie av serie C.
Begaran fran aktiedgare skall framstallas skriftligen till bolagets styrelse. Nar minskningsbeslut fattas,
skall ett belopp motsvarande minskningsbeloppet avsattas till reservfonden om harfor erforderliga
medel finns tillgéngliga. Inlésenbeloppet per aktie av serie C skall vara aktiens kvotvarde. Agare av
aktie av serie C som anmalts for inlésen skall vara skyldig att omedelbart efter erhallande av
underrattelse om inlésenbeslutet motta l6sen for aktien eller, dar Bolagsverkets eller rattens tillstand
till minskningen erfordras, efter erhallande av underrattelse att lagakraftvunnet beslut registrerats.

Aktie av serie C som innehas av bolaget sjalvt skall pa beslut av bolagets styrelse kunna omvandlas till
aktie av serie B. Styrelsen skall darefter utan dréjsmal anmala omvandlingen till Bolagsverket for
registrering. En omvandling ar verkstalld nar den har registrerats i aktiebolagsregistret samt
antecknats i avstamningsregistret.

Beslutar bolaget att genom kontantemission eller kvittningsemission ge ut nya aktier av serie A, serie
B och serie C, skall dgare av aktier av serie A, serie B och serie C, ha foretradesratt att teckna nya
aktier av samma aktieslag i foérhallande till det antal aktier som de férut dger (primar féretradesratt).
Aktier som inte tecknas med primar foretradesratt skall erbjudas samtliga aktiedgare till teckning
(subsidiar foretradesratt). Om inte hela antalet aktier som tecknas pa grund av den subsididra
foretradesratten kan ges ut, skall aktierna fordelas mellan tecknarna i férhallande till det antal aktier
som de forut dger i bolaget och, i den man detta inte kan ske, genom lottning.

Beslutar bolaget att genom kontantemission eller kvittningsemission ge ut aktier av endast ett
aktieslag, skall samtliga aktiedgare, oavsett aktieslag, ha foretradesratt att teckna nya aktier i
forhallande till det antal aktier som de forut ager.

Beslutar bolaget att genom kontantemission eller kvittningsemission ge ut teckningsoptioner eller
konvertibler har aktiedgarna foretradesratt att teckna teckningsoptioner som om emissionen géllde
de aktier som kan komma att nytecknas pa grund av optionsratten respektive foretradesratt att
teckna konvertibler som om emissionen gdllde de aktier som konvertiblerna kan komma att bytas ut
mot.

Vad som ovan stadgats skall inte innebara nagon inskrankning i mojligheten att fatta beslut om
kontantemission eller kvittningsemission med avvikelse fran aktiedgarnas foretradesratt.

Vid 6kning av aktiekapitalet genom fondemission skall nya aktier emitteras av varje aktieslag i
forhallande till det antal aktier av samma slag som finns sedan tidigare. Darvid skall gamla aktier av
visst aktieslag medfora ratt till nya aktier av samma aktieslag. Vad som nu sagts skall inte innebéra
nagon inskrankning i mojligheten att genom fondemission, efter erforderlig &ndring av
bolagsordningen, ge ut aktier av nytt slag.
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§6 Styrelse och revisorer
Styrelsen skall besta av lagst tre och hogst atta ledamoter.

For granskning av bolagets arsredovisning jamte bokforingen samt styrelsens och verkstallande
direktorens forvaltning utses registrerat revisionsbolag eller en till tva revisorer, varav minst en skall
vara auktoriserad.

§7 Kallelse

Kallelse till bolagsstamma skall ske genom annonsering i Post och Inrikes Tidningar och pa bolagets
webbplats. Att kallelse skett skall annonseras i Dagens Industri.

§8 Ratt att delta i bolagsstimma

Ratt att delta i bolagsstamma tillkommer den som dels har tagits upp som aktiedgare i en utskrift eller
annan framstallning av aktieboken avseende férhallandena pa avstamningsdagen, dels har anmalt
detta till bolaget senast den dag som anges i kallelsen till stéamman. Denna dag far inte vara sdndag,
annan allméan helgdag, I6rdag, midsommarafton, julafton eller nyarsafton och inte infalla tidigare &n
femte vardagen fére stdmman.

Aktiedgare far vid stdmman medfora ett eller tva bitrdden, dock endast om aktiedgaren gjort anmaélan
harom enligt féregaende stycke.

§9 Arsstimman

Pa arsstamma skall féljande drenden forekomma till behandling:
1 Oppnande av stimman.
2 Val av ordférande vid stamman.
3 Val av en eller tva protokolljusterare.
4, Uppréattande och godkannande av réstlangd.
5 Godkdnnande av dagordning.
6 Prévning av om stimman blivit behérigen sammankallad.
7 Framldggande av arsredovisning och revisionsberattelse samt koncernredovisning och
koncernrevisionsberattelse.
8. Beslut om faststdllande av resultatrdkning och balansrakning samt koncernresultatrdkning
och koncernbalansrakning.
9. Beslut om dispositioner betraffande bolagets vinst eller forlust enligt den faststéallda
balansrakningen samt beslut om avstamningsdag.
10. Beslut om ansvarsfrihet for styrelseledamoter och verkstallande direktor.
11. Faststdllande av antalet styrelseledamdoter och revisorer.
12. Faststdllande av arvoden till styrelseledamoter och revisorer.
13. Val av styrelseledamoter och revisorer.

14. Annat drende som ankommer pa stamman enligt aktiebolagslagen eller bolagsordningen.
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8§10 Postrostning

Styrelsen far infor en bolagsstamma besluta att aktiedgarna skall kunna utdéva sin rostratt per post
fore bolagsstimman.

§11 Fullmaktsinsamling

Styrelsen far infor en bolagsstamma samla in fullmakter i enlighet med det férfarande som anges i
7 kap 4 § 2 st aktiebolagslagen (2005:551).

§12 Rakenskapsar

Rakenskapsar skall vara 1 januari — 31 december.

§13 Avstamningsforbehall

Bolagets aktier skall vara registrerade i ett avstimningsregister enligt lag (1998:1479) om
vardepapperscentraler och kontoféring av finansiella instrument.
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