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Delårsrapport 1 januari – 30 juni 2025 
 
STÄRKT LÖNSAMHET 

Andra kvartalet utföll omsättningsmässigt i nivå med motsvarande period föregående år men med stärkt 
lönsamhet. Vi såg allt fler effekter av genomförda omställningar och kostnadsanpassningar. Tillväxten för 
eftermarknadstjänster fortsätter och bidrog till den goda utvecklingen under det första halvåret. Koncernen har 
inte känt av någon tydlig konjunkturförbättring men flera stora order från kunder inom burk och övrig förpackning 
ger successiva tillskott framöver. Periodens kassaflöde var starkt.  

Summering av delårsperioden 
» Nettoomsättningen var 1 773 MSEK (1 721) 
» Rörelseresultatet uppgick till 160 MSEK (92) 
» Resultat före skatt uppgick till 121 MSEK (59)  
» Periodens resultat uppgick till 93 MSEK (46) 
» Resultat per aktie var 1:57 SEK (0:77) 
» Kassaflöde från den löpande verksamheten uppgick till 148 MSEK (10) 

Summering av andra kvartalet 
» Nettoomsättningen var 880 MSEK (896) 
» Rörelseresultatet uppgick till 77 MSEK (61) 
» Resultat före skatt uppgick till 58 MSEK (42)  
» Periodens resultat uppgick till 45 MSEK (33) 
» Resultat per aktie var 0:76 SEK (0:55) 
» Kassaflöde från den löpande verksamheten uppgick till 130 MSEK (-13) 

Viktiga händelser under perioden 
I februari genomfördes förändringar i koncernledningen.  

Händelser efter periodens slut 
Den 4 juli avyttrades samtliga aktier i AB LK Precision Invest som äger två industrifastigheter i Skogås, strax söder 
om Stockholm. Transaktionen medför en beräknad realisationsvinst om 39 MSEK.  
 
VD:S KOMMENTARER 
Vi fortsätter att se goda resultat av våra ansträngningar att anpassa och ställa om verksamheter. Flera erhållna 
större order de senaste månaderna förstärker effekten ytterligare framöver. 
 Med vikande traditionella marknader har andelen försäljning till nya kunder ökat. Det innebär produktion som 
inledningsvis tar mer resurser i anspråk men successivt gör större avtryck i resultaträkningen. Detsamma gäller 
satsningarna på omställning mot mer servicefokuserade verksamheter. 
 Andra kvartalets omsättning var något lägre än föregående år men rörelseresultatet förbättrades med 
28 procent. Rörelsemarginalen uppgick till 8,8 procent (6,8) och vinstmarginalen till 6,6 procent (4,7). Operativt 
kassaflöde var 130 MSEK (-13). 
 Sett till hela delårsperioden ökade koncernens omsättning med 3 procent i förhållande till motsvarande 
period föregående år. Rörelseresultatet förbättrades med 74 procent och rörelsemarginalen uppgick till 
9,0 procent (5,3). Vinstmarginalen var 6,8 procent (3,5). Kassaflöde från den löpande verksamheten summerades 
till 148 MSEK (10).  

Prestationer 
I förhållande till första halvåret 2024 visade både Industrial Products och Precision Technology tydlig tillväxt 
medan Industrial Solutions, med lite lägre volymer under andra kvartalet, backade något omsättningsmässigt. 
Lönsamheten var dock väsentligt högre i samtliga affärsenheter. Procentuellt var förbättringen störst inom 
Precision Technology via bra utfall i majoriteten av affärsenhetens företag. Inom de två övriga affärsenheterna var 
variationen mellan de enskilda verksamheterna större, bland annat till följd av pågående omställningar och 
specifika marknadsutmaningar. 

 

  

mailto:info@xano.se


XANO Industri AB (publ)  Pressmeddelande 2025-07-10 

 

XANO Industri AB (publ) │ Lantmätargränd 5 │ 553 20 Jönköping │ org.nr 556076-2055 │ tel 036 31 22 00 │ info@xano.se │ www.xano.se  

 
 
 
 
 
 
 
Marknadsförutsättningar 
Vi har inte sett någon tydlig generell konjunkturförbättring men upplever en ökad stabilitet i efterfrågan. 
Sektorerna försvar och medicinteknik fortsätter att utvecklas väl. Mer positiva signaler än på länge kommer från 
burkindustrin och inom det området har vi under kvartalet erhållit flera betydelsefulla order. Efter en tid med låg 
aktivitetsnivå pekar trenden även för jordbrukssektorn åt rätt håll igen. 

Om vi ser framåt 
Sammantaget är marknadsläget i stort sett oförändrat från föregående kvartal och många av våra kunder är 
fortsatt återhållsamma i sin orderläggning. Med nya projekt som successivt skalas upp och avslut i några större 
affärer under de senaste månaderna ökar dock förbättringspotentialen i relation till föregående år framöver.  
 Den befarade negativa påverkan av USA:s nya handelspolitik har så här långt uteblivit. Då vi tidigare har sett 
att förhållandena snabbt kan ändras, fortsätter vaksamheten genom nära kontakter med kunder och leverantörer.  
 Vårt arbete med anpassning och omställning utifrån rådande omvärldsläge fortgår. Samtidigt är vi offensiva 
när det gäller att hitta nya verksamhetsnischer och utveckla erbjudandet till våra kunder, inte minst i fråga om 
eftermarknadstjänster. Vi intensifierar också aktiviteter kopplade till företagsförvärv.  
 Efter balansdagen har vi avyttrat ett fastighetsbolag i Skogås söder om Stockholm. Härigenom stärker vi vår 
finansiella ställning ytterligare och frigör resurser för kommande satsningar. 
 
Se vidare bifogad rapport. 
 
 
 
För ytterligare information, kontakta: 
»   Lennart Persson, VD och koncernchef, +46 36 31 22 33 
 
Informationen är sådan som XANO Industri AB (publ) är skyldigt att offentliggöra enligt EU:s marknadsmissbruksförordning 
och lag (2007:528) om värdepappersmarknaden. Informationen lämnades, genom ovanstående kontaktpersons försorg, 
för offentliggörande den 10 juli 2025 kl. 13:00 CEST.  
 
XANO Industri AB (publ) 
www.xano.se 
 
XANO utvecklar, förvärvar och driver nischade teknikföretag som erbjuder tillverknings- och utvecklingstjänster för industriprodukter 
och automationsutrustning. Verksamheten är uppdelad i tre affärsenheter och koncernen finns representerad i Norden, Estland, 
Nederländerna, Polen, Kina, USA och Australien. Koncernens nettoomsättning uppgår till 3,4 miljarder SEK och antalet anställda 
är ca 1 300. XANOs B-aktie introducerades på börsen 1988 och är noterad på Nasdaq Stockholm i segmentet Mid Cap.  

mailto:info@xano.se
http://www.xano.se/


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


