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*XANO

Delarsrapport 1 januari — 30 juni 2025

STARKT LONSAMHET

Andra kvartalet utfoll omséattningsmassigt i niva med motsvarande period féregaende ar men med starkt
I6nsamhet. Vi sag allt fler effekter av genomférda omstéllningar och kostnadsanpassningar. Tillvaxten for
eftermarknadstjanster fortsatter och bidrog till den goda utvecklingen under det forsta halvaret. Koncernen har
inte kdnt av nagon tydlig konjunkturférbattring men flera stora order fran kunder inom burk och 6vrig férpackning
ger successiva tillskott framéver. Periodens kassafléde var starkt.

Summering av delarsperioden

» Nettoomsattningen var 1 773 MSEK (1 721)

» Rorelseresultatet uppgick till 160 MSEK (92)

» Resultat fore skatt uppgick till 121 MSEK (59)

» Periodens resultat uppgick till 93 MSEK (46)

» Resultat per aktie var 1:57 SEK (0:77)

» Kassaflode fran den Iopande verksamheten uppgick till 148 MSEK (10)

Summering av andra kvartalet

» Nettoomsattningen var 880 MSEK (896)

» Rorelseresultatet uppgick till 77 MSEK (61)

» Resultat fore skatt uppgick till 58 MSEK (42)

» Periodens resultat uppgick till 45 MSEK (33)

» Resultat per aktie var 0:76 SEK (0:55)

» Kassaflode fran den Iopande verksamheten uppgick till 130 MSEK (-13)

Viktiga handelser under perioden
| februari genomférdes forandringar i koncernledningen.

Handelser efter periodens slut
Den 4 juli avyttrades samtliga aktier i AB LK Precision Invest som &dger tva industrifastigheter i Skogas, strax soder
om Stockholm. Transaktionen medfor en berdknad realisationsvinst om 39 MSEK.

VD:S KOMMENTARER
Vi fortsatter att se goda resultat av vara anstrangningar att anpassa och stélla om verksamheter. Flera erhallna
storre order de senaste manaderna forstarker effekten ytterligare framover.

Med vikande traditionella marknader har andelen forsaljning till nya kunder 6kat. Det innebar produktion som
inledningsvis tar mer resurser i ansprak men successivt gor storre avtryck i resultatrakningen. Detsamma galler
satsningarna pa omstallning mot mer servicefokuserade verksamheter.

Andra kvartalets omsattning var nagot lagre an foregaende ar men rorelseresultatet forbattrades med
28 procent. Rorelsemarginalen uppgick till 8,8 procent (6,8) och vinstmarginalen till 6,6 procent (4,7). Operativt
kassaflode var 130 MSEK (-13).

Sett till hela delarsperioden 6kade koncernens omséattning med 3 procent i forhallande till motsvarande
period foregaende ar. Rorelseresultatet forbattrades med 74 procent och rorelsemarginalen uppgick till
9,0 procent (5,3). Vinstmarginalen var 6,8 procent (3,5). Kassaflode fran den |6pande verksamheten summerades
till 148 MSEK (10).

Prestationer

| forhallande till forsta halvaret 2024 visade bade Industrial Products och Precision Technology tydlig tillvaxt
medan Industrial Solutions, med lite lagre volymer under andra kvartalet, backade nagot omsattningsmassigt.
Loénsamheten var dock vdsentligt hogre i samtliga affarsenheter. Procentuellt var férbattringen stérst inom
Precision Technology via bra utfall i majoriteten av affarsenhetens féretag. Inom de tva Ovriga affarsenheterna var
variationen mellan de enskilda verksamheterna stérre, bland annat till féljd av pagaende omstallningar och
specifika marknadsutmaningar.
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Marknadsférutsattningar

Vi har inte sett ndgon tydlig generell konjunkturférbattring men upplever en 6kad stabilitet i efterfragan.
Sektorerna forsvar och medicinteknik fortsatter att utvecklas val. Mer positiva signaler an pa lange kommer fran
burkindustrin och inom det omradet har vi under kvartalet erhallit flera betydelsefulla order. Efter en tid med lag
aktivitetsniva pekar trenden dven for jordbrukssektorn at ratt hall igen.

Om vi ser framat
Sammantaget ar marknadslaget i stort sett oférandrat fran foregaende kvartal och manga av vara kunder ar
fortsatt aterhallsamma i sin orderlaggning. Med nya projekt som successivt skalas upp och avslut i nagra storre
affarer under de senaste manaderna okar dock férbattringspotentialen i relation till féregaende ar framover.
Den befarade negativa paverkan av USA:s nya handelspolitik har sa har langt uteblivit. Da vi tidigare har sett
att forhallandena snabbt kan andras, fortsatter vaksamheten genom nara kontakter med kunder och leverantérer.
Vart arbete med anpassning och omstéllning utifran radande omvarldslage fortgar. Samtidigt ar vi offensiva
nar det galler att hitta nya verksamhetsnischer och utveckla erbjudandet till vara kunder, inte minst i fraga om
eftermarknadstjanster. Vi intensifierar ocksa aktiviteter kopplade till féretagsforvarv.
Efter balansdagen har vi avyttrat ett fastighetsbolag i Skogas séder om Stockholm. Harigenom starker vi var
finansiella stdllning ytterligare och frigor resurser for kommande satsningar.

Se vidare bifogad rapport.

For ytterligare information, kontakta:
» Lennart Persson, VD och koncernchef, +46 36 31 22 33

Informationen dr sddan som XANO Industri AB (publ) &r skyldigt att offentliggéra enligt EU:s marknadsmissbruksférordning
och lag (2007:528) om vardepappersmarknaden. Informationen lamnades, genom ovanstaende kontaktpersons forsorg,
for offentliggorande den 10 juli 2025 kl. 13:00 CEST.

XANO Industri AB (publ)
WWW.Xano.se

XANO utvecklar, forvdrvar och driver nischade teknikféretag som erbjuder tillverknings- och utvecklingstjdnster fér industriprodukter
och automationsutrustning. Verksamheten dr uppdelad i tre affdrsenheter och koncernen finns representerad i Norden, Estland,
Nederldnderna, Polen, Kina, USA och Australien. Koncernens nettoomsdttning uppgar till 3,4 miljarder SEK och antalet anstdllda

dr ca 1300. XANOs B-aktie introducerades pa bérsen 1988 och dr noterad pa Nasdaq Stockholm i segmentet Mid Cap.
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